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EDITORIAL

LIEBE LESERINNEN
UND LESER,

wir sind stolz darauf, Ihnen eine neue Ausgabe unse-
res Antriebstechnik Magazins “mo* présentieren zu
diirfen. Zum sechsten Mal in Folge bietet lhnen das
Magazin einen Einblick in unsere gréBten Highlights
und Produktneuheiten des Jahres.

Dabei bieten wir lhnen in dieser Ausgabe nicht nur
Einblicke in die Welt von Dunkermotoren. Auch unse-
re Schwesterfirma MAE, mit der wir unsere Kompe-
tenzen an den verschiedensten Stellen im Unterneh-
men biindeln und Seite an Seite zusammenarbeiten,
hat einiges zu berichten. Besondere Aufmerksamkeit
widmen wir in diesem Jahr unserer Tochterfirma EGS
Automation in Donaueschingen, welche seit der Ak-
quisition im Mérz 2021 zu Dunkermotoren gehort.
Wir freuen uns darauf, lhnen die Geschichte und die
Produkte des Unternehmens vorstellen zu diirfen.

Nach dem Launch von nexofox im Oktober 2021,
présentieren wir Ihnen als Titelthema in dieser Aus-
gabe die Arbeit und Leistungen unserer lloT Marke.
Wir zeigen Ihnen, welche Vorteile die Services und
Produkte von nexofox unseren Kunden beim Schritt
ins Industrial Internet of Things bieten.

—DITORIAL

Seien Sie gespannt auf interessante Beitrdge

und vielleicht hilft auch lhrem Unternehmen

schon bald ein SUMO Automationssystem

von EGS Automation beim Handling lhrer
Werkstlicke oder ein Digitaler Zwilling von
nexofox bei der Reduzierung von Ausfallzeiten
lhrer Anlage oder lhres Gerats.

Ich wiinsche Ihnen viel Spaf
und Freude beim Lesen.

lhr Uwe Lorenz,
Geschaftsfiihrer
Dunkermotoren GmbH

NEWS

UNSERE GESAMTKATALOGE - DUNKERMOTOREN, MAE & EGS AUTOMATION

DUNKERMOTOREN
GESAMTKATALOG

Der Dunkermotoren Gesamtkatalog bietet einen
tibersichtlichen Gesamteindruck {ber unser ge-

triebseinheit und fir die Auswahl einer neuen An-
triebskombination.

Bestellen  Sie Ihren  persdnlichen

eine E-Mail mit der gewiinschten Anzahl an
sales.dunkermotoren@ametek.com

HIER GEHT’S ZUM KATALOG:

. MAE
. GESAMTKATALOG

© Kennen Sie schon die Produkte unseres Schwester-
unternehmens MAE?

samtes Produktportfolio. Einfach strukturiert und :
mit den wichtigsten Spezifikationsdaten dargestellt, :
finden Sie alle relevanten Informationen zu lhrer An-

Neben einer grofen Auswahl an universa-
len oder birstenlosen Gebldsen ergdnzen die

Schrittmotoren sowie weitere AC und DG Motor-
: varianten das Produktportfolio von Dunkermo-
: toren optimal und kSnnen (ber das modulare
Dunker- :
motoren Katalog als Printversion unkompli-i
ziert auf unserer Website oder senden Sie :
: HIER GEHT’S ZUM KATALOG:

Bremsen von Dunkermotoren kombiniert werden.

WERKSTUCKHANDLING | PALLETIERS)
TRAYSTAPLER | ROBOTIK

| SUMO AUTOMATIONS-
. SYSTEME VON EGS

S Seit Marz 2021 gehdrt der Roboterspezialist
%EGS Automation in Donaueschingen zu Dun-
: kermotoren. Neben individuellen Turnkey So-
: |utions fiir die Automation von Fertigungs- und
© Bearbeitungsprozessen
zessketten in der Kunststoff- und Metallindust-
: rie beinhaltet das Produktangebot von EGS die
: standardisierten
Baukastensystem mit Getrieben, Gebern und :

HIER GEHT’S ZUM KATALOG:

sowie gesamter Pro-

SUMO  Automationssysteme.




NEWS

WEBSITE RE-DESIGN FUR
VERBESSERTE NUTZER-
FREUNDLICHKEIT

Bei Dunkermotoren wird nicht nur an den Pro-
dukten geschraubt, um den Kunden die perfek-
te Antriebsldsung zu bieten. Nach einem ersten
Facelift 2020 wurde die Firmenwebsite nun einem
weiteren, kompletten Re-Design unterzogen. Die-
ses ermdglicht dem Besucher einen noch intui-
tiveren Gebrauch, sowie eine schnellere und ein-
fachere Navigation zu bendtigten Informationen.

Auch die Inhalte wurden im gleichen Schritt iber-
arbeitet. So liefern die Branchenseiten nun einen :
aktuellen Uberblick tber die vielfaltigen Anwen- :
dungen, die durch den Einsatz von Dunkermotoren §
zuverldssig automatisiert werden kénnen. Dardber
hinaus stellt die neue Website deutlich heraus, wie :
sich das Tochterunternehmen EGS Automation, das :
Schwesterunternehmen MAE und die Eigenmarke §
nexofox mit lhren Produkten in das Produkt- und

Service Portfolio von Dunkermotoren einbringen.

NEUE FUNKTIONALITATEN
IM DUNKERMOTOREN ON-
LINE-KONFIGURATOR UND
SHOP

Seit 2019 in Betrieb und millionenfach genutzt.
Der Online-Konfigurator von Dunkermotoren hat
sich als wertvolle Unterstiitzung fiir Kunden und
Interessenten fiir Antriebskomplettldsungen etab-
liert. Dank der integrierten Shop-Funktion bietet er
Kunden mit bestehendem Login die Mdglichkeit,
Ihre Bestellhistorie einzusehen, aktuelle Preise und
Verfiigharkeiten live zu priifen und die benétigten
Antriebskomponenten direkt zu bestellen.

Dabei wird der Konfigurator laufend weiter-
entwickelt. In diesem Jahr sind unter ande-
rem folgende Features neu hinzugekommen:

» Produktangebot um Schrittmotoren
von MAE erweitert.

Seit 2022 kdnnen auch zahlreiche Schrittmotoren

des Schwesterunternehmens MAE im Online Shop

konfiguriert und mit Getrieben, Bremsen und

Gebern von Dunkermotoren kombiniert werden.

Motor
DC Brushtype
) DC Brushless
Smart DC Brushless
AC Dreh-/ Wechselstrom
DC Brushless fir MICRO-DRIVE
AC Jalousiemaotoren

Motor Baureihe

s1

ST 17X16

ST 17X20

ST 34%37

» Angabe von IP-Schutzklasse in Antriebsspezifikation
Nach Konfiguration mithilfe gewtinschter Parameter wird nun neben den bekannten Angaben auch die
verfligbare IP-Schutzklasse der ausgewahlten Komponenten bzw. Antriebslésung angegeben.

Produktdetails

Antrieh

242kg

» Erweiterte Verflugbarkeit von 3D Modellen und 2D Zeichnungen
Nach einigen Updates konnen nun 3D Modelle und 2D Zeichnungen fiir rund 143.000 Antriebskom-
binationen direkt im Konfigurator generiert und im gewiinschten Dateiformat heruntergeladen werden.

D DUNKERMOTOREN CAD - Geschéftlich — Microsoft Edge - =]
) https://cad.dunkermotoren.de/ccHandler.asy

CAD Vorschau / Ausgabe

|
] Download
Format v
-
Format -
u
STEP D Toolbex erforderlich)
/ SAT
\ DWG
STL
& DXF
DWF
L2
)BJ

n 2D MaRzeichnung 3D PDF-Datenblatt

?

JETZT GLEICH TESTEN: https://www.dunkermotoren.de/konfigurator/

NEWS

Scannen &

HeDu

Ausbildungskooperation

mehr |
erfahren!

AUSBILDUNGSTAG DER
HEDU KOOPERATION 2022

Die Ausbildungskooperation der Firmen Hectronic
: und Dunkermotoren ermdglicht bereits seit iber
: 10 Jahren gemeinsame BildungsmaBnahmen fiir
: Auszubildende beider Firmen und fiihrt im Team
: gemeinsame Projekte und Events durch — so zum
Beispiel den alljdhrlichen HeDu Ausbildungstag.

: Dieser fand nach zwei Jahren Corona Pause 2022
 endlich wieder statt und bot am 05. Mai rund 600
jungen Menschen die Chance, vielfdltige Ausbil-
: dungsberufe und Studiengange kennenzulernen.
: Neben den beiden austragenden Unternehmen wa-
 ren verschiedene Schulen, Hochschulen und zahl-
reiche Unternehmen und Arbeitgeber aus Bonn-
: dorf und der Region vertreten, um angehenden
: Absolventen einen Einblick in die verschiedenen
: Berufe zu geben. Dunkermotorens Tochterunter-
nehmen EGS Automation aus Donaueschingen war
: dieses Jahr ebenfalls zum ersten Mal mit dabei und
: gab Einblicke in den Bereich Industrieautomation
: und Robotik.



DUNKERMOTOREN UND
SIEMENS ENTWICKELN
GEMEINSAM NEUES
MESSEMODELL

Dunkermotoren ist schon seit Jahren Produktpartner
von Siemens im Bereich SIMATIC MICRO-DRIVE
Antriebssysteme. Auch bei der herstellerunabhén-
gigen Industrial Ethernet-Schnittstelle PROFINET
hat Dunkermotoren durch Siemens eine starke
Community, um die Technologie weiter voranzutrei-
ben. Daher war es selbstverstandlich, die Kompe-
tenzen in diesem Bereich zu vereinen und in einem
gemeinsamen Messemodell zu demonstrieren.

Das Modell demonstriert den synchronen Betrigb
von 4 Achsen, die eine symbolisierte Messspitze

mit gleichbleibendem Abstand iiber ein rotativ und
linear verfahrbares Kunststoffprofil bewegen. Mog-
lich wird dies mit zwei BG 66 dPro PN Antrigben
fiir die Messspitze und zwei BG 75 dPro PN An-
trieben fiir das bewegliche Kunststoffprofil. Die
dPro PN Antriebe verfiigen (ber zertifizierte PRO-
FINET Schnittstellen und unterstiitzen das PROFI-
drive Antriebsprofil in den Applikationsklassen 1
und 4. Uber das TIA Portal lassen sich damit eine
Vielzahl von Technologieobjekten optimal nutzen.

Eine weitere Besonderheit des Messemodells ist
die Kombination von realem Modell und virtuellem
Abbild. Mit Hilfe der Simulationssoftwaren SIMIT
und NX MCD konnte das Modell vom ersten Kon-
zeptentwurf bis zur Programmierung und der virtu-
ellen Inbetriebnahme quasi im Homeoffice komplett
remote realisiert werden. Erst anschlieBend wurde
das reale Modell aufgebaut und das Programm auf
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die reale Steuerung geladen — ganz ohne Probleme
dank digitaler Testphase im Voraus. Das virtuelle
Abbild lasst sich auf einem separaten Computer als
100 %-Simulation des realen Modells ansteuern
und damit Auswirkungen auf das reale Modell si-
mulieren. Fiir die Steuerung besteht zwischen dem
digitalen und realen Modell kein Unterschied mehr.

Seine groBe Premiere hatte das Modell auf der Lo-
giMAT 2022 und war das Highlight auf dem Mes-
sestand von Dunkermotoren. Uberzeugen Sie sich
selbst von der starken Partnerschaft von Dunkermo-
toren und Siemens.

Hier gehts zum Video: E .

DANK EOE
MIT ETHERNET IN DAS
ETHERCAT-NETZWERK

Industrial Ethernet ist aus der Automation mittler-
weile nicht mehr wegzudenken. Neben PROFINET
und Ethernet/IP unterstiitzt Dunkermotoren auch
das Industrial Ethernet Protokoll EtherCAT. Vortei-
le von EtherCAT sind die erhéhte Geschwindigkeit,
der reduzierte Datenverkehr und die prézisen Daten
aufgrund der Distributed Clocks. Und ganz nebenbei
kommt EtherCAT auch mit vergleichbar geringeren
Hardwarekosten aus. Mit EtherGAT hat man ein her-
vorragendes Echtzeit-Ethernet zur Ansteuerung von
BG(E) dPro EC-Antrieben. Verglichen mit anderen
Ethernet-basierten Bussystemen optimiert ein Et-
herCAT Master die Kommunikation speziell fir die
Topologie des Netzwerks. Neue Gerédte wie zum Bei-
spiel ein PC zur Anpassung der Antriebssteuerung
oder Analyse der Motordaten kdnnen daher nicht
ohne Weiteres in ein bestehendes Netzwerk einge-
bracht werden.

Und genau hier kommt EoE ins Spiel:

Mit EoE (Ethernet over EtherCAT) kann ein Ethernet-
Netzwerk an ein EtherCAT-Netzwerk angebunden
werden. Der Master kann das Ethernet-Protokoll
dann (ber das EtherCAT-Protokoll ,tunneln®. Das
bedeutet, dass das Ethernet-Protokoll in das Ether-
CAT-Protokoll verpackt wird und tiber einen Switch-
port vom EtherCAT-Netzwerk zu einem bestimmten
Ethernet-Knoten geschickt wird.

Ethgrnet over

Die Vorteile von EoE sind, dass die Echtzeitfahigkeit
des EtherCAT-Netzwerks dabei nicht verletzt wird
und der Datenverkehr kollisionsfrei und voll duplex
bleibt. Es kénnen zudem bestimmte Devices direkt
iiber ihre jeweilige MAC-Adresse angesprochen
werden. Dadurch hat der Kunde die Mdglichkeit,
Internettechnologien wie z. B. einen Webserver, in
seinem EtherCAT-Netzwerk zu implementieren.

Konkret bedeutet das ftir Dunkermotoren, dass tiber
den Drive Assistent 5 auf einen Dunkermotor zu-
gegriffen werden kann, ohne die bestehende Topo-
logie mit dem definierten Master zu verletzen. Das
ermdglicht es dem Kunden, Condition Monitoring
zu betreiben, den Motor zu analysieren oder remo-
te Anpassungen vorzunehmen. Durch EoE werden
samtliche lloT Features in einem EtherCAT-Netzwerk
realisierbar.
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EoE ist fiir alle Dunkermotoren und externe Elektro-
niken der dPro -Familie mit Industrial Ethernet ab
der Firmware Version 24.01.0 verfiigbar.



MESSE-RUCKBLICK

MESSE-RUCKBLICK
FRUHJAHR 2022

Nach zwei Jahren Zwangspause war es dieses Jahr
so weit: Endlich wieder Messe!

Wie viele andere Aussteller haben auch wir lange ge-
zittert und waren gespannt, wie das Messejahr 2022
anlaufen wird. Insbesondere nachdem die erste Mes-
sedesJahres, die Agritechnicain Hannover, abgesagt
wurde und weitere Verschiebungen folgten. Umso
mehr freuten wir uns, als die All About Automation in
Friedrichshafen am 05. April den Startschuss gab.

Und weitere Messen lieBen nicht lange auf sich
warten. Ebenfalls im April folgte die MD&M West
in Anaheim, USA und am 25. April die Agrishow,
unsere erste Messe in Brasilien. Im Mai ging es
dann weiter mit der Interclean in Amsterdam, der
Smart Industries in Paris, der sps Italia in Parma
und der Hannover Messe. Die lang ersehnte Logi-
MAT in Stuttgart, die als erste Messe 2020 der Co-
rona Pandemie zum Qpfer fiel, sowie die Automate
Show in Detroit gestalteten Anfang Juni den vor-
erst krénenden Abschluss des Messe-Marathons.

Als besonderes Highlight ist die Zusammenarbeit
mit der Open Industry 4.0 Alliance auf der Hannover
Messe zu erwdhnen, auf deren Messestand wir mit
unserem nexofox Team personlich vertreten waren.
An unserem eigenen Messestand wiederum zeigten
wir, was Implementierung bedeutet und haben vor
Ort unseren Demonstrator présentiert.

Unser Team hatte sichtlich Freude daran, unsere
Kunden und Partner endlich wieder Live auf unse-
rem Messestand begriiBen zu dirfen.

=
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MAE bietet bereits seit vielen Jahren kompakte
und leistungsstarke Antriebslésungen fiir den Rei-
nigungsmarkt.

Von der Birste in walk-behind oder ride-on
Scheuersaugmaschinen {ber die Saugkraft fiir
industrielle Nass- und Trockensauger bis hin zum
Gebldse fiir Luftreiniger oder Handtrockner bietet
MAE effiziente Lésungen made in Europe. Durch
die enge Zusammenarbeit mit Dunkermotoren kon-
nen die bisher fiir AGVs eingesetzten Nabengetrie-
be auch fiir Reinigungsroboter eingesetzt werden.

Durch die jahrelange Erfahrung von MAE im Rei-
nigungsmarkt und den Kompetenzen von Dunker-
motoren im Bereich der Robotik kann nun auch
der Reinigungsmarkt mit smarten Anwendungen
revolutioniert werden. So konnte beispielsweise
die Cleanfix Reinigungssysteme AG in Zusammen-
arbeit mit Dunkermotoren einen smarten Scheu-
ersaugroboter realisieren, der groBe Fldchen voll-
kommen autonom reinigt.

Mehr tber den RA660 Navi finden
Sie auf unserer Website.



SCHEUERSAUGMASCHINEN
Scheuersaugmaschinen werden diberall eingesetzt,
wo grofBere bis sehr groBe Flichen einer schngllen,
grindlichen und hygienischen Reinigung bedirfen.
Robuste und effiziente MAE-Gebldse bieten Lo-
sungen fiir die verschiedenen Ausfihrungen wie
Walk-behind- und Ride-on-Gerdte oder autonom
fahrende Maschinen fir die Saugfunktion. Auch flir
die Reinigungsbirsten bietet Dunkermotoren effizi-
ente Motoren.

Die siate-of the art Aniriebe von Dunkermotoren
werden als Fahrantrieb, mdglich auch in Kombina-
tion mit einem Nabengetriebe, eingesetzt.

NASS- UND TROCKENSAUGER

Fiir Nass- und Trockensauger bietet MAE ein viel-
faltiges Angebot an Gebldsemotoren fiir eine Gber-
ragende Saugkraft und geringem Energieverbrauch.

HANDTROCKNER

Fiir moderne Handtrockner sind die kompakten
MAE Gebl&se hervorragend geeignet.

KUCHENGERATE

Sowohl in modernen GroBkiichengerdten wie 2. B
Mixer, Kaffeemiihlen als auch in der Gastronomie
werden MAE Motoren besonders fir thre Zuver-
ldssigkeit und starke Leistung auf kleinem Raum
geschatzt

UNSER NUTZENVERSPRECHEN:

+ Kundenspezifische Lisungen

* Robustes Design und hohe Lebensdauer

* Hocheffiziente Geblase Thru-Flow oder ByPass
in AC und DC, basierend auf Universalmotoren
oder biirstenlosen Motoren

* Klassenbestes Energie-Effizienz-System
entsprechend der neuen Okodesign-Richtlinie

* Kompakte bilrstenlose und biirstenbehaftete
Motoren und Nabengetriebe fiir kleinsten
Bauraum

* Innovative, energieeffiziente DC-Konzepte (IE 5)
filr Batterieanwendungen

STAUBSAUGER

Bei Staubsaugern sowohl im fir die kommerzielle
Reinigung als auch fir die Nutzung im privaten Be-
reich haben sich die effizienten und gerauscharmen
MAE Gebldse und Motoren in den unterschiedli-
chesten Staubsauger-Technologien bewdhrt,
Staubsaugerdiisen mit MAE Technologie bieten
hiichste Reinigungskratt.

WHIRLPOOL
Entspannung pur im Whirlpool dank leisen und
bewdhrten MAE Geblésen.

LUFTREINIGER

Saubere Luft in Produktionsraumen ist wichlig fiir
die Mitarbeiter. Mit MAE Gebldsen kann die Luft
zuverldssig gereinigt werden.



INTERVIEW DES MAGAZINS KEM KONSTRUKTION

DUNKERMOTOREN HAT
MIT DER MARKE NEXOFOX
DIE DIGITALISIERUNG

IM BLICK

EIN INTERVIEW DES MAGAZINS
KEM KONSTRUKTION

MOTORSTEUERUNG
UND DATENERFASSUNG

SIND NUN SEHR
EINFACH MOGLICH

Die Digitalisierung verspricht gerade im Zusam-
menspiel mit dem Industrial Internet of Things
(IloT) einen Mehrwert fiir Anlagenbetreiber und
Komponentenhersteller. Um Services wie Predictive
Maintenance anbieten zu kénnen, sollten sich die
Daten aber einfach erfassen lassen. Leichter gesagt
als getan. Dunkermotoren setzt aber genau hier an
und bietet unter nexofox nun Softwarelsungen, mit
denen sich Antriebssteuerung und Datenerfassung
sehr leicht umsetzen lassen, wie Markus Weishaar,
Director of lloT & Services, im Gesprach mit KEM
Konstruktion erldutert.

Interview: Johannes Gillar und Michael Corban,
Chefredaktion KEM Konstruktion

KEM Konstruktion: Unter der Marke nexofox biindelt
Dunkermotoren das L8sungsangebot rund um smar-
te Motoren — welche Zielsetzung steckt dahinter?

Markus Weishaar: Digitalisierung beginnt jetzt —
unsere Kunden wollen durchstarten. Nexofox bietet

dazu Unterstiitzung von der Motorkonfiguration
und -programmierung tber die Feld-lloT-Kommu-
nikation bis zur Device Cloud und Smartphone
Apps mit intelligenten L&sungen und Services.
Unsere BLDC-Motoren lassen sich mit dem nexo-
fox-Angebot konfigurieren, - auch ohne Program-
mierkenntnisse - programmieren und tiberwachen
— und das vom Schreibtisch aus. Der Anwender
kann auf diese Weise sehr einfach Konfigurationen,
Firmware und MotionCode managen, ohne vor Ort
sein zu missen. Dennoch ist sichergestellt, dass
Motoren und Anlagen die notwendige Aufmerk-
samkeit erfahren — und im Falle des Falles alle
Informationen schnell und einfach verfiigbar sind.

KEM Konstruktion: Wird damit der Hersteller von
Elektromotoren austauschbar?

Markus Weishaar: Kurzfristig sicher nicht — nach
wie vor sind die Antriebe die entscheidenden Ma-
schinenelemente. Software und IloT ergdnzen diese,
etwa um Remote-Funktionalitdten und dezentrale
Steuerungstopologien. Perspektivisch ist aber si-
cher richtig, dass es gerade bei den letztgenann-
ten Themen die groBeren Fortschritte geben wird.
Genau das ist fir uns der Grund gewesen, unser
Angebot zu zukunftsweisenden Softwareldsungen
unter der Marke nexofox zusammenzufassen und ein
ganzheitliches Losungsangebot zu schaffen — rund
um den Einsatz und die Vernetzung smarter Motoren
bis hin zu den Roboter- und Automationsanlagen
des Tochterunternehmens EGS Automation.

Digitale Dienste erleichtern Inbetriebnahme und
Betrieb

KEM Konstruktion: Ldsst sich das nexofox-Portfolio
dennauchfiirAntriebevon Drittherstellerneinsetzen?
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Markus Weishaar: Das ist eine Option — unsere
Regelelektronik kann auch andere Motoren steuern.
Ziel ist aber zundchst, den Nutzern unserer Antriebe
deren Einsatz zu erleichtern — indem es via nexofox
eben sehr einfach ist, lloT-Funktionalititen zu rea-
lisieren. Mit nexofox wollen wir digitale Dienste zu
unseren Motoren anbieten und die Kunden dabei
unterstiitzen, den Motor zu betreiben sowie verflig-
bare Daten zu sammeln und automatisiert in (iber-
geordneten Systemen bereitzustellen.

So kann etwa nicht nur der Servicetechniker live
sehen, ob der Motor in Ordnung ist, sondern mit
den zur Verfligung gestellten Daten lassen sich auch
digitale Dienste aufbauen. Eines der interessantes-
ten Themen ist hier sicherlich die vorausschauende
Wartung (Predictive Maintenance), aber mit nexofox
legen wir auch die Grundlagen fiir deutlich darliber-
hinausgehende Anwendungen. Der Ideenvielfalt,
welche das sein werden, sind damit keine Grenzen
gesetzt — niemand muss sich aber mehr darum
kiimmern, wie sich die Daten digital aus dem Motor
auslesen lassen, das kénnen wir standardisiert zur
Verfligung stellen. Unsere Elektromotoren kénnen
auf diese Weise in digitale Tools integriert werden
und die zielgerichtete Interaktion mit den Maschinen
im Sinne der Industrie 4.0 unterstiitzen.

Steuerungsprogrammierung wird einfacher —
insbesondere in verteilten Systemen

KEM Konstruktion: Sie zielen mit nexofox ja sowohl
auf die Steuerungsprogrammierung als auch auf As-
pekte des IloT — dominiert dabei das Thema IloT?

Markus Weishaar: Fiir uns sind beide Themen
gleich wichtig und beide gehdren zusammen. So
sehen wir neben dem Thema lloT gerade auch kurz-

fristig groBe Chancen in der Steuerungstechnik und
der Frage, wie ,einfach" sich die Antriebssteuerung
realisieren ldsst, gerade in verteilten Anlagen. Grofe
Synergien lassen sich aber vor allem durch die Kom-
bination beider Themen erschlieBen.

KEM Konstruktion: Kénnen Sie das an einem Bei-
spiel greifbar machen?

Markus Weishaar: Ja—wenn man an kleinere Ma-
schinen oder Gerdte denkt, etwa eine Umreifungs-
maschine. Diese verfligen meist tiber 4 bis 5 Achsen,
das lasst sich schon heute komplett auf unseren Mo-
toren programmieren, jede Achse fiir sich oder als
Netzwerk. Dafiir ist keine ibergeordnete Steuerung
mehr erforderlich. Man kann sich aber dennoch (iber
einen Laptop einwéhlen und die Maschine diagnosti-
zieren. Das alles ldsst sich auch gut Gibertragen etwa
auf AGVs oder generell Maschinen und Anlagen mit
begrenzter Komplexitét. Beziiglich der Steuerungs-
architekturen sind wir komplett variabel — so Idsst
sich etwa alles auf dem Motor programmieren, so
dass die SPS entfallen kann. Interessant wird es
natiirlich bei verteilten Systemen entsprechend der
IEC 61499, bei denen dann der MotionCode (iber
mehrere Motoren verteilt 1duft oder auch die EDGE
ein Teil der Steuerung ist — und damit auch die Pro-
zesslogik abbilden kann. Auch das Thema Safety
wird abgedeckt — Safe Torque Off (STO) kénnen wir
heute schon, zukiinftig werden auch Safe Speed und
Anderes hinzukommen.Wenn man dann das Thema
lloT hinzunimmt und sich etwa bei einem AGV einen
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Servicefall vorstellt, so genligt es, wenn der Service-
techniker den QR-Code auf dem Antrieb scannt — er
bekommt dann alle Informationen zum Antrieb aus
der Cloud auf sein mobiles Gerdt. Das Szenario
ldsst sich dann auch beliebig in Richtung Predictive
Maintenance erweitern. Dabei geht es uns aber nicht
primér um den Elektromotor — gerade unsere biirs-
tenlosen Motoren sind wartungsfrei. Jeder Motor ist
aber Teil einer Antrigbseinheit, vielfach kommen ein
Getriebe und weitere Mechanik hinzu. Tritt nun in der
ganzen Einheit ein Fehler auf, 1dsst sich das auch
an den Motordaten ablesen — etwa wenn ein Rad
schwergdngiger wird oder gar ganz blockiert. Hilf-
reich ist dann nattirlich, friihzeitig zu erkennen, dass
es schwergdngiger wird — und man damit vor einem
Ausfall fiir Abhilfe sorgen kann.

Kommunikation bevorzugt offene Standards

KEM Konstruktion: Nutzt nexofox zur Kommuni-
kation proprietdre Schnittstellen oder werden
die Daten in offenen Formaten zur Verfi-
gung gestellt?

Markus Weishaar: Offenheit ist unsere
Zielsetzung — auf der Steuerungsseite
unterstitzen wir ja schon lange CAN-
open genauso wie PROFINET, Ether-
CAT und Ethernet/IP, (ber die die
Kommunikation zwischen den Mo-
toren lauft. Mit dem MotionCode
auf den Motoren wird eine Tiir ge-
offnet: Entweder gebe ich jedem
Motor sein eigenes Programm
mit oder ich sende Befehle
zwischen ihnen hin und her,
wobei einer als Master arbei-
ten kann oder alle Motoren
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auch als gleichwertige Partner agieren kénnen. Fiir
die Kommunikation in Richtung der (ibergeordne-
ten Prozesslogik kommt aktuell meistens CANopen
oder PROFINET zum Einsatz, aber auch die anderen
Schnittstellen sind hier méglich.

Im lloT-Bereich holen wir die Daten unserer Motoren
ebenfalls tiber CANopen und PROFINET ab, lesen
sie dann Uber einen Software-Adapter auf der EDGE
aus und stellen sie im MQTT-Format bereit. Hier
legen wir Wert darauf, dass das alles Ol4-konform
entsprechend den Vorgaben der Open Industry 4.0
Alliance ist und damit alle Integrationsméglich-
keiten offenstehen. Der Kunde kann dann die Infos
via 014-MQTT-Bus abholen oder wir setzen noch
unseren Cloud-Adapter oben drauf, um das alles in
die Cloud zu (ibertragen. Hierbei setzen wir bewusst
ebenfalls auf die Asset Administration Shell (AAS)
und damit wiederum ganz klar auf offene Standards.
Wir sind nicht der Nabel der Welt — aber unsere Mo-
toren sollen sich (iber die nexofox-Lésungen sehr
leicht in verschiedene Okosystem einbinden lassen.

NUR WENN IN DIE-

SEN OKOSYSTEMEN

ALLE TEILNEHMER
EINE SPRACHE SPRECHEN

UND EINE AUFWANDIGE IN-
TEGRATION ENTFALLT, LAS-
SEN SICH DIE CHANCEN DER
DIGITALISIERUNG NUTZEN.

Mehr aus den Sensordaten herausholen

KEM Konstruktion: Sie hatten erwdhnt, dass
sich Stdrungen im Antriebsstrang — wie etwa ein
schwergédngiges Rad — auch in den Motordaten
bemerkbar machen. Wie viel Sensorik ist damit
am Ende erforderlich und welche setzen Sie ein?

Markus Weishaar: Konkret kdnnen wir die Phasen-
strome sowie Drehzahlen, Positionen, Positions-
abweichungen oder auch die Temperatur erfassen.
Ebenso lassen sich die Fehlerregister auslesen — da
gibt es also schon eine Reihe von Daten. Wir sind
auch dabei, Versuche mit der Erfassung von Vibra-
tionen zu machen — um per Analytik dann wiederum
Riickschliisse auf den Antriebsstrang ziehen zu kon-
nen. Hier l&sst sich mit physikalischem Versténdnis
und Mathematik — beziehungsweise Machine Lear-
ning, Kl und Data Science — einiges an Informatio-
nen herausziehen. Ubrigens auch einer der Griinde,
warum wir im Sinne der Offenheit in Richtung ver-
schiedener Okosysteme sehr aktiv sind — sei es die
MindSphere World, der IDTA oder die Open Industry
4.0 Alliance, der wir uns Ende 2019 angeschlossen
haben. Nur wenn in diesen Okosystemen alle Teil-
nehmer eine Sprache sprechen und eine aufwéndi-
ge Integration entféllt, lassen sich die Chancen der
Digitalisierung nutzen. Deswegen entsteht hier auch
mehr und mehr eine herstelleriibergreifende Zusam-
menarbeit im Sinne einer ,Coopetition*.

KEM Konstruktion: Gewinnt damit auch der digi-
tale Zwilling an Bedeutung?

Markus Weishaar: Ja, weil ich darliber die grund-
legenden Daten des Antriebs als digitalen Zwilling
S0 ablegen kann, dass sie fir weitere Aufgaben ab-
ruf- und nutzbar sind. Konkret etwa Angaben zum
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CO,-Footprint, die dann in die Zahlen fiir die kom-
plette Maschine einflieBen. Das kann dann sowohl
Werte aus der Herstellung des Antriebs umfassen
sowie solche aus dem Betrieb — solche Daten bereit-
zustellen, wird zunehmend wichtiger.

Security ist obligatorisch

KEM Konstruktion: Wie geht nexofox mit dem
Thema der IT-Security um?

Markus Weishaar: Ohne Beriicksichtigung der IT-
Security kann man heute keine Softwareldsungen
mehr anbieten — IT-Security ist fir uns obligato-
risch. Wir beriicksichtigen das bereits bei der Ent-
wicklung unserer Losungen und setzen géngige
Security-Mechanismen ein — etwa um Anomalien zu
erkennen. Zudem bietet auch unsere EDGE Software
ginen entsprechenden Zugriffsschutz und wir planen
uns entsprechend zertifizieren zu lassen, etwa nach
[EC 27001.

KEM Konstruktion: Parallel zu den Antrieben von
Dunkermotoren bauen Sie das Angebot von nexo-
fox innerhalb der Gruppe ja auch mit Blick auf die
Roboter und Anlagen von EGS Automation aus —
wie sehen hier die weiteren Schritte aus?

Markus Weishaar: Wir bauen uns nattirlich nach
und nach Know-how auf, das wir auch auf das Port-
folio von EGS Automation anwenden kénnen. Eine
erste Demo wird es im Herbst geben, mit der wir
zeigen, dass wir die Digitalisierung nicht nur auf der
Ebene der Antriebe unterstiitzen kénnen, sondern
auch auf Maschinen- und Anlagenebene. Am Ende
ist das aber auch immer eine Frage der konkreten
Anwendung, weswegen wir das derzeit mit ersten
Kunden von EGS zusammen untersuchen.
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DER DIGITALE ZWILLING

DER DIGITALE ZWILLING
IN DEN AUGEN VON
NEXOFOX

DER DIGITALE ZWILLING IM EIN-
SATZ ZUR STARKUNG DER NACH-
HALTIGKEIT

In der Welt des Industrial loT ist seit einiger Zeit
der Begriff des digitalen Zwillings in aller Munde.
Wir von Dunkermotoren | nexofox befassen uns
gbenfalls intensiv mit diesem Thema, um unseren
Kunden durch das zur Verfligung stellen unseres
digitalen Zwillings einen echten Mehrwert bigten zu
kdnnen. Dartiber hinaus sehen wir die Chance, mit
dem digitalen Zwilling das fiir uns immer wichtiger
werdende Thema Nachhaltigkeit bei Dunkermotoren
weiter voranzutreiben.

Der Begriff des digitalen Zwillings wurde in den
vergangenen Monaten immer mehr zu einem mo-
dernen Buzzword. Die sténdige Présenz innerhalb
von Marketingmafnahmen fiihrte dazu, dass sich
verschiedene Auffassungen um den Gegenstand
des digitalen Zwillings etabliert haben. Obwohl bis-
her keine einheitliche Definition vorliegt, sollte jede
Institution, Unternehmung oder Person innerhalb
des eigenen Einflussbereiches ein einheitliches Ver-
standnis fiir den Begriff schaffen. Wir verstehen den
digitalen Zwilling als einen Informationspool des
jeweils zugehdrigen realen Motors. Fiir uns ist der
digitale Zwilling kein virtuelles, méglichst nahe an
der Realitdt ausgerichtetes digitales Abbild eines
Motors, sondern eine Art universell einsetzbares
Tool, welches sich besonders durch den hersteller-
unabhéngigen Einsatz auszeichnet. Diese Ansicht

teilen wir mit der Open Industry 4.0 Alliance und
der IDTA. Das zentrale Element hierfir ist die Ver-
waltungsschale (Asset Administration Shell, AAS),
die wir innerhalb der Open Industry 4.0 Alliance
aktiv mitgestalten und entwickeln. Durch die Ver-
waltungsschale wird erreicht, dass unterschied-
lichste Assets iiber Modelle und Submodelle direkt
ineinander integriert werden kénnen. Weiterfihrend
erhalten unsere Kunden durch den digitalen Zwilling
die Mdglichkeit, tiber eine zentrale Struktur auf alle
motorrelevanten Informationen zuzugreifen. So wer-
den unseren Kunden Dokumente wie z. B. die richti-
ge Betriebsanleitung, die passende Software fiir die
Inbetriebnahme oder den Webshop-Link zur Ersatz-
teilnachbestellung bereitgestellt. Ein zusétzlicher
Vorteil, der mit dem Einsatz des digitalen Zwillings
ginhergeht, ist die Bereitstellung aller relevanten
Dokumente an einem zentralen Speicherort. Die
digital zur Verfligung gestellten Informationen wer-
den sich in Zukunft noch erweitern. So kénnten In-
formationen Gber die Herstellung inkl. verwendeter
Materialien, Liveinformationen wéhrend des Betrie-
bes oder Informationen beziiglich eines optimierten
Einsatzes des Motors bereitgestellt werden. Grund-
satzlich gibt es nahezu kein Limit. Durch die bereits
erwahnte Mdglichkeit der vollkommenen Integrier-
barkeit verschiedener Verwaltungsschalen ineinan-
der, verdndert sich der zentrale Zugriffsort auch bei
unterschiedlichen Komponenten nicht. Innerhalb
unseres digitalen Zwillings lassen sich weitere di-
gitale Services von nexofox wie z. B. das Diagnose-
tool integrieren. Der vielversprechendere Mehrwert,
der durch unser Versténdnis des digitalen Zwillings
ginhergeht, ist das Schaffen einer deutlich hdheren
Transparenz. Diese Transparenz kann unter anderem
durch die Bereitstellung von Daten wie z. B. die Men-
ge an ausgestoBenem CO, wéhrend der Herstellung
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oder die Herkunft der verwendeten Materialien in-
nerhalb unserer Motoren erreicht werden. Anhand
digser Daten kénnen wir unsere Kunden auf dem
Weg in Richtung liickenloser Dokumentation ihrer
Endprodukte unterstiitzen - Stichwort: Lieferketten-
gesetz und Full Material Declaration. Uns treibt ein
maglichst geringer Gebrauch von Ressourcen und
Rohstoffen an, um dadurch die Belastung unserer
Umwelt auf ein Minimum zu reduzieren. Unter dem
Dach der Nachhaltigkeit wollen wir unsere Kunden in
diesem wichtigen Bereich supporten. Besonders mit
unserem digitalen Zwilling wollen wir zu einem opti-
mierten und ressourcenschonenden Einsatz unserer
hdchst effizienten Motoren beitragen.

Machine Builder

Operator

H
)

Die flir einen nachhaltigen und umweltschonenden
Motorenbetrieb bendtigten Daten kdnnen unseren
Kunden durch den AAS-Aufbau einfach und schnell
zur Verfiigung gestellt werden. Dunkermotoren ar-
beitet mit der Marke nexofox daran, den CO,-Foot-
print der jeweiligen Motoren innerhalb des digitalen
Zwillings bereitzustellen. Daftir sollen neben dem
CO,-Verbrauch auch die Daten {ber die Herkunit
verwendeter Materialien digital offengelegt und be-
reitgestellt werden.

Die eben beschriebenen Informationen stellen fir
uns nur einen Teil der relevanten Daten zum The-
ma Nachhaltigkeit dar. Weitere Informationen wie
z. B. den Stromverbrauch eines einzelnen Motors
wahrend der Nutzung oder der kumulierte Wert iiber

eine gesamte Flotte gehdren fiir uns ebenfalls zu
einem ganzheitlichen Nachhaltigkeitsansatz. Dieses
Basislevel kann jederzeit auf Kundenwunsch mit
zusétzlichen Softwareservices von nexofox erwei-
tert werden. Die Verfligharkeit von Vorschldgen zur
Optimierung des aktuellen Motorenbetrigbs ist eine
weitere Entwicklung, an der wir in Zukunft arbeiten
werden. Diese Optimierungen werden auf Basis der
tatsdchlichen Nutzung getroffen und verfolgen das
Zigl, einen nachhaltigeren und ressourcenscho-
nenden Einsatz unserer Motoren zu gewdhrleisten.
Durch intelligente Algorithmen soll ermittelt werden,
mit welchem Motorensetting z. B. die kleinstmdg-
liche Energiemenge verbraucht wird, ohne Perfor-
manceeinbuBen in Kauf nehmen zu missen. Diese
Empfehlungen werden dann wiederum unseren Kun-
den zur Verfiigung gestellt. Die Entscheidung iiber
das in Anspruch nehmen einer solchen Optimierung
obliegt jedoch dem Kunden selbst. Eine mégliche
Ausbaustufe kdnnte sein, dass diese Feinjustierun-
gen von der Software selbststandig und abhéngig
von der aktuellen Belastung des Motors durchge-
fuhrt werden. Durch die Kombinationsmdglichkeit
des digitalen Zwillings, Dunkermotoren und zuséatz-
lichen nexofox-Services konnen wir unseren Kunden
ein noch besseres Gesamtpaket anbieten, das weit
iiber die eigentliche Antriebstechnik hinausgeht.
Einer der groften Nebeneffekte ist der noch effizien-
tere Einsatz vorhandener Ressourcen, um dadurch
unsere Umwelt entlasten zu kénnen. Wir sind uns si-
cher, dass sich unsere Kunden, genau wie wir selbst,
in Zukunft noch mehr mit dem Thema Nachhaltig-
keit auseinandersetzen werden (miissen). Anzeichen
hierftir ist unter anderem die neue CSRD (Corporate
Sustainability Reporting Directive), welche bereits
flr das Berichtsjahr 2023 fiir groe Unternehmen,
unabhéngig ihrer Rechtsform, verpflichtend wird.
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Durch die Integration der Nachhaltigkeitsaspekte in
unserem digitalen Zwilling werden wir unsere Kun-
den bei der Erstellung eines Nachhaltigkeitsberich-
tes unterstiitzen kénnen. Die hierfiir erforderlichen
Informationen werden zugdnglich gemacht und
kdnnen zu jeder Zeit abgerufen werden. Gemeinsam
mit der Verwaltungsschale der Open Industry 4.0 Al-
liance bereiten wir den Weg fiir einen transparenten
und nachhaltigen Einsatz unserer smarten Motoren
in ihrer individuellen Automatisierungsanwendung.
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Schulungen Support
» MotionCode Programmieren fiir Einsteiger » Telefonsupport

Lernen Sie in einem Tag den Umgang mit unserer
Programmierumgebung und die Méglichkeiten
von MotionCode kennen. Am Ende des Tages
sind Sie in der Lage, erste eigene MotionCodes
zu erstellen. (max. 5 Teilnehmer)

Motorauslegung und Auswahl fiir Anwender
Lernen Sie in einem Tag die Zusammenhange
zwischen lhrer Applikation und der Antriebsdi-
mensionierung kennen.

Am Ende des Tages sind Sie in der Lage, Ihre
Antriebskomponenten selbsténdig zu dimensio-
nieren und aus einem breiten Portfolio
auszuwahlen. (max. 5 Teilnehmer)

Konfiguration mit smarten Motoren

- Arbeiten mit dem Drive Assistant

Lernen Sie innerhalb eines Tages, wie Sie mit
unserem Drive Assistant effektiv arbeiten kénnen
und welche Mdglichkeiten Ihnen bei der Konfigu-
ration und Analyse unserer Motoren geboten
werden. (max. 5 Teilnehmer)

» Greifen Sie auf unseren kompetenten Support
zuriick und lassen Sie sich bei auftretenden
Fragen rund um den Anschluss, den Betrieb
oder die Programmierung unserer Antriebe
helfen.

» Die ersten 90 Minuten sind pro Support Case
inklusive, weiterer Support wird nach Aufwand
berechnet (150€ /h). Wir bieten lhnen auch
individuelle Stunden-Kontingente (> 5h) an.

» Vor-Ort Unterstiitzung - bei Inbetriebnahme
und Fehleranalyse
Wir unterstiitzen Sie rund um unsere Antriebe
auch bei Ihnen vor Ort und helfen Ihnen bei
Inbetriebnahme und Fehleranalyse. Je nach
Anforderung erstellen wir Ihnen gerne ein
individuelles Angebot.

» Service-Vertrdge
Sie méchten nicht jeden Support individuell
anfordern und wiinschen eine priorisierte
Unterstitzung bei Ihrem Service-Fall?
Gemeinsam mit lhnen entwickeln wir einen
individuellen Service-Vertrag mit pauschalen

Stunden-Kontingenten sowie definierten
Reaktionszeiten.

Parametrierung & Programmierung

» Plug & Play - konfigurierte Regler ab Werk

» Wir liefern lhnen unsere Antriebe schon nach
Ihren Viorgaben mit individuellen Reglereinstel-
lungen.

» Bei Bedarf ermitteln unsere Experten gemein-
sam mit lhnen die am besten geeigneten
Reglereinstellungen flir lhre Anwendung und
liefern die Antriebe ab Werk mit Ihren ermittelten
Werten aus.

» MotionCode-Programmierung - nexofox
» Sparen Sie mit MotionCode Zeit, Kosten und
Bauraum in Ihrer Anwendung. Dabei unter-
stiitzen wir Sie bei der Software-Entwicklung
Ihrer Anwendung direkt auf unseren Motoren.
» Sie bendtigen ein individuelles Angebot passend
zu lhren Vorhaben? Sprechen Sie uns an.

lloT » nexofox

» lloT Workshop
Wir unterstiitzen Sie bei der gemeinsamen
Entwicklung von Lésungskonzepten rund um
Ihren Weg in das Industrial Internet of Things.

» EDGE-Programmierung
» Wir entwickeln fiir Sie Docker-basierte EDGE-
Software, die unsere smarten Motoren an lhre
Lésung anbinden oder tiefergehende Analysen
der Motordaten lokal erméglichen.

» Condition Monitoring
» Unser Team stellt Ihnen die nétige Technologie
und den dazugehérigen Service zur Verfligung,
um den Zustand Ihrer Antriebe Remote
tiberwachen und eigene Analysen betreiben
zu kénnen.

» Sie bendtigen ein individuelles Angebot
passend zu lhren Anforderungen?
Sprechen Sie unser Team von nexofox an.

» Predictive Maintenance & Motor as a Service
Sie haben schon die Themen von Morgen im
Blick? Wir auch - und beraten Sie deshalb schon
Heute zu diesen Themen.

—



SERVICE KATALOG

SOFTWARE & SUPPORT
VON DER MOTOR-
KONFIGURATION BIS

IN DIE CLOUD

Dunkermotoren bringt nexofox
final auf den Markt

Die fortschreitende Digitalisierung bietet der Auto-
matisierungstechnik vielféltige neue Mdglichkeiten
und Ansétze fir die Realisierung von Automatisie-
rungsldsungen. Schlagworter dabei sind Dezentrali-
tat, Modularitdt und Flexibilitdt. Als Vorreiter und
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Weltmarktfihrer von integrierten smarten BLDC-
Motoren sind wir ebenfalls innovativ am Markt aktiv
und bieten unseren Kunden mit dem finalen Release
von nexofox die richtige Umge-
bung, um neue Automatisierungsansétze Realitat
werden zu lassen.

ist von Grund auf dezentral ge-
dacht. Jeder Motor kann bei Bedarf mit einem
eigenen, individuellen program-
miert werden. Die Programmierung erfolgt dabei
komfortabel in C in unserer Eclipse basierten Ent-
wicklungsumgebung. Diese kann direkt kostenfrei
auf unserer Homepage heruntergeladen werden. Die
nétige Flexibilitdt bekommt durch

1]) && liss
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sein offenes Interface, iber das mehrere Motoren zu
einem Modul zusammengeschaltet werden konnen,
oder mit anderen Automatisierungskomponenten
wie einem HMI oder dem Drive Assistant 5 Informa-
tionen austauschen kdnnen.

lhren Ideen von einzelnen, selbstdndig agierenden
Motoren bis hin zu komplett dezentral organisierten
Software-Architekturen sind somit keine Grenzen
gesetzt. Legen sie direkt los und laden Sie sich die
Umgebung auf unserer Homepage
herunter. Programmieren ist fir Sie Neuland? Kein
Problem! Unser Team von nexofox steht Ihnen gerne
als kompetenter Dienstleister zur Seite und setzt lhre
Anwendungen in fiir Sie um.
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Smart Diagnostic
Starter Paket 'e

» Bis zu 50 verbun-
dene Motoren

» 2 verbundene
Motoren

» EinschlieBlich 2
Leih-Maotoren

» EDGE Gateway
auf Anfrage

» Datenflat fir
3-monatiges @
Probe-Abo

» 150 MB Hoch-
frequente Daten

» EDGE Gateway
auf Anfrage

» Jahres-Abo

MIT SMART DIAGNOSTICS
VON NEXOFOX DEN
ZUSTAND VON DUNKER-
MOTOREN MUHELOS
UBERWACHEN

Mit gelang nexofox Anfang 2022
ein erfolgreicher Einstieg in den lloT-Markt. Neben
der Entwicklung von unterschiedlichsten individu-
ellen fir spezifische Kunden-
anforderungen wurden bereits mehrere Projekte
mit Lead-Kunden erfolgreich realisiert. Innerhalb
dieser Projekte wurden wichtige lloT-Grundpfeiler
umgesetzt wie z. B. die durchgédngige Konnektivitét
vom Motor iber die EDGE bis in die Cloud, einem
sicheren Onboarding von Assets oder ein User-Ma-
nagement.

Im 3. Quartal 2022 kam nun das erste komplett
cloudbasierte Produkt von nexofox auf den Markt.
Mit dem Release von wird

» Bis zu 100 verbun-
dene Motoren
» 250 MB Hoch-
frequente Daten
G@ » EDGE Gateway G@
auf Anfrage

55

|§| » Jahres-Abo ‘@

> _ 4

Kunden der Kernmarke Dunkermotoren erstmalig
die Mdglichkeit gegeben, ohne groBeren Aufwand
und von jedem Ort den Zustand der verbunde-
nen Motoren vollkommen remote abzufragen. Die
wichtigsten Parameter und aktuellen Betriebszeiten
werden visualisiert und leicht verstandlich auf einen
Blick verflighar sein. Dank Zustandstiberwachung
auf Basis des Fehlerregisters wird dartiber hinaus
die Transparenz des Motorbetriebs deutlich erhéht.
Alles, was fiir den Einsatz von

bendtigt wird, ist ein Motor von Dunkermo-
toren und eine funktionierende Internetverbindung.

Schon heute kénnen sich die Kunden von Dunker-
motoren auf die zeitnahe Weiterentwicklung des
Service freuen. Noch innerhalb des 4. Quartals
werden die ersten Erweiterungen von
erwartet und freigeschaltet.

Zusétzlich zu den beispielhaft aufgefiihrten Fea-
tures ergeben sich fiir Kunden von Dunkermotoren
und nexofox weitere Vorteile. Alle Softwareprodukte
von nexofox werden nach dem AAS-Ansatz ent-
sprechend der Industrial Digital Twin Association
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dene Motoren

» 750 MB Hoch-
frequente Daten

» EDGE Gateway
auf Anfrage

» Jahres-Abo

Smart Diagnostic
Enterprise

» Bis zu 500 verbun- @ » Kontaktieren Sie unser

Vertriebsteam fiir ein
individuelles Angebot fir

Ihr individuelles Smart
Diagnostik Paket

(IDTA) entwickelt und nach den Mafgaben der Open
Industry 4.0 Alliance bereitgestellt. Hierdurch haben
Kunden die Mdglichkeit, die Softwareprodukte von
nexofox einfach in ihr eigenes oder in ein bereits
vorhandenes IloT-Okosystem zu integrieren. Neben
der einfachen Integrationsmdglichkeit entféllt die
Voraussetzung von motorenspezifischem lloT-
Knowhow (z. B. iiber den Aufbau der Connectivity
oder der Auswertung von Motordaten). Stattdessen
kdnnen sich die Kunden vollkommen darauf konzen-
trieren, ihren eigenen Kunden eine gesamtheitliche
lloT-Lésung zur Verfligung zu stellen. Durch den
Einsatz von bietet nexofox
optimale Voraussetzungen flir die Verbesserung
der wirtschaftlichen und umwelttechnischen Effi-
zienz lhrer Anwendung. Dariiber hinaus steht be-
reits heute ein breites Spektrum an Varianten von

zur Verfiigung. Dabei kann
zwischen einem Starterpaket und unterschiedlichen
Versionen von Standardpaketen bis hin zur mafge-
schneiderten Customizing Lésung gewahlt werden.
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DIE BGE 5510 DPRO

DIE BGE 5510 dPro VON
NEXOFOX MACHT JEDEN
MOTOR ZU EINEM SMAR-
TEN MOTOR

Unter dem Dach von nexofox wird die externe Re-
gelelektronik BGE 5510 dPro fiir alle Motoren aller
Hersteller nutzbar. Die nexofox Elektronik verfiigt
iiber die gdngigen Schnittstellen CANopen, PROFI-
NET, EtherCAT und Ethernet/IP sowie Safety-Funk-
tionen wie STO.

Dariiber hinaus sind alle Features von nexofox fiir
Gleichstrommotoren (BLDC und DC) jedweder Art
und Fabrikats nutzbar und machen dadurch jeden
Motor zu einem smarten Motor. Die Feature-Palette
von nexofox beinhaltet unter anderem Motion

fir die freie Programmierung oder auch lloT—
Funktionalitdten wie zum Beispiel das cloudbasierte
Condition Monitoring mit Smart .
Dadurch lassen sich umfangreiche Applikationen
direkt auf den Reglern selbst realisieren. Nur ein
Beispiel hierfir ist die Zero , deren Name
Programm ist — die gesamte Applikation wird direkt
auf der BGE 5510 dPro mit Motion rea-
lisiert, was den Bus-Traffic entlastet und in einigen
Anwendungen eine separate PLC tberfllissig macht
— Zero bedeutet hdufig auch Zero Cost.

Der Blick in die nahe Zukuntft verspricht noch mehr
- sowohl software- als auch hardwareseitig. Im Be-
reich der Software stehen bereits Erweiterungen fiir
Smart kurz vor dem Release, wie
die Interaktion zwischen Regler und Smartphone
App oder auch ein Remote-0szilloskop. Auch der
Ausbau der Motion Entwicklungsumge-

bung um immer neue Features, die das Program-
mieren noch einfacher machen, werden stetig vor-
angetrieben. Im Bereich der Hardware sind die BGE
5560 dPro mit einem Leistungsbereich von bis zu
60 A Dauerstrom sowie passende Modullésungen
fir beide Regler bereits angekiindigt und sollen
schon 2023 auf den Markt kommen. So kann kiinftig
ein noch breiteres Leistungs- und Einsatzspektrum
abgedeckt werden.

Neben der reinen Hard- und Software liefert nexofox
selbstverstédndlich auch die nétige Unterstiitzung
bei der Inbetriebnahme oder dem Tuning sémtlicher
Motoren an der BGE 5510 oder unterstiitzt mit Schu-
lungen rund um die Parametrisierung der Regler
oder den Einsatz von Motion

Denken Sie mit nexofox Automatisierung neu und
starten Sie mit der BGE 5510 dPro von nexo-
fox in die Zukunft der Automatisierungstechnik.

NEXOFOX -
TEIL EINES OFFENEN
OKOSYSTEMS

Industrie 4.0 und das ,industrielle Internet der Din-
ge” stellen die néchste Evolutionsstufe der Automa-
tisierung dar. Wahrend es in der dritten industriellen
Revolution darum ging, einzelne Maschinen zu auto-
matisieren — was noch problemlos von einzelnen
Herstellern zu l6sen war - geht es in der aktuellen
Entwicklung um die Vernetzung und Automatisie-
rung kompletter Fabriken oder gar globaler Konzer-
ne. Das istim Unterschied zur klassischen Automati-
sierung nicht mehr von einzelnen Herstellern alleine
zu schaffen. Aus diesem Grund gewinnen offene
herstelleriibergreifende Okosysteme immer mehr an
Bedeutung. Dunkermotoren | nexofox hat dies friih
erkannt und entwickelt seine Lsungen im Bereich
[loT von Beginn an zusammen mit starken Partnern
innerhalb industrieller Okosysteme. Wir freuen uns
darauf, Ihnen vorstellen zu diirfen, in welcher Form
sich Dunkermotoren | nexofox in den verschiedenen
Okosystemen und Allianzen einbringt.

014

Die Open Industry 4.0 Alliance ist ein offenes Oko-
system verschiedenster Hersteller, das es sich zum
Ziel gesetzt hat, bestehende Standards im Bereich
der Automatisierung anzuwenden und auf deren Ba-
sis gemeinsame Losungsansétze aufzuzeigen. Die
Bandbreite innerhalb der Allianz reicht dabei von
Sensorik- und Aktorik Herstellern tiber Maschinen-

und Anlagenbauer sowie Integrationsfirmen bis hin
zu groBen Softwarehdusern, die alle gemeinsam an
einem Strang ziehen, um die Vision von Industrie
4.0 Wirklichkeit werden zu lassen. Die Ol 4 versteht
sich dabei selbst als Umsetzungsallianz und nicht
als Standardisierungsinstanz. Dunkermotoren ist
bereits seit 2019 Mitglied und innerhalb der Ol 4
an verschiedensten Stellen aktiv. Um unser Bild fir
die Interessen unserer Zielmérkte zu schérfen und
mit diesen eng in Kontakt zu treten, sind wir unter
anderem in den industrieorientierten Arbeitsgrup-
pen Intralogistik und Maschinenbau vertreten. In
diesen Arbeitsgruppen geht es um die Ausarbeitung
und Darstellung der verschiedenen Anwendungsfal-
le in der Praxis und darum, wie diese entlang der
gesamten Wertschopfungskette realisiert werden
kdnnen. Neben der Mitarbeit in den beiden erwéhn-
ten Arbeitsgruppen sind wir stolz darauf, seit Januar
2022 eine eigene Arbeitsgruppe, die ,Component
Supplier” leiten zu dirfen. Neben den industrieori-
entierten Arbeitsgruppen, die vereinfacht gesagt die
Anforderungen flr technische Implementierungen
grarbeiten, gibt es innerhalb der Ol 4 diverse techni-
sche Arbeitsgruppen, die zum einen die erarbeiteten
Anforderungen aufnehmen und technisch realisie-
ren und zum anderen die verschiedenen Layer der
01 4 Architektur mit Leben fiillen. In diesem Bereich
arbeiten wir aktiv bei der Ausgestaltung der Open
Operator Cloud und der Open EDGE Computing mit.
Aber hierzu spéter mehr.

01 4 —Workgroup Components Supplier

Die von Dunkermotoren | nexofox gefiihrte Arbeits-
gruppe befasst sich speziell mit der Rolle von smar-
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NEXOFOX

ten Komponenten wie zum Beispiel unseren Moto-
ren innerhalb eines Okosystems. Ziel der Gruppe
ist es, allgemeingiiltige Ansétze und Use Cases fiir
das wertschdpfungskettentibergreifende Einbinden
von smarten Komponenten zu entwickeln. Hier-
fiir suchen wir unter anderem nach dem optimalen
Design digitaler Service zur einfachen Integration
in bestehende Systeme, oder evaluieren, welche
Entwicklungen den groBten Mehrwert entlang der
Wertschdpfungskette liefern kdnnen. Interessante
Ansdtze sind zum Beispiel die Reduzierung des CO,
-FuBabdrucks, vorausschauende Wartung sowie der
digitale Zwilling.

0l 4 —Workgroup Open EDGE Computing (OEC)

Diese Arbeitsgruppe zeigt Wege auf, wie Assets ver-
schiedener Anbieter auf der EDGE-Ebene angebun-
den und miteinander interagieren kdnnen. Zudem
beschéftigt sich die Gruppe mit dem Aufbau eines
(Okosystems auf EDGE-Ebene sowie der Bereitstel-
lung von Informationen aus der EDGE an die ver-
schiedenen Teilmodelle der Verwaltungsschale der
014, auch AAS (Asset Administraion Shell) genannt.

0l 4 — Workgroup Open Operator Cloud (00C)

In der Arbeitsgruppe Open Operator Cloud werden
die aus den industrieorientierten Arbeitsgruppen
(z.B. Components Supplier) stammenden Anwen-
dungsfélle in technische Konzepte dberfiihrt. Die
Implementierung erfolgt immer auf Basis der AAS
und wird den Mitgliedern als Referenzimplementie-
rung zur Verfligung gestellt. Neben der Unterstiit-
zung der Mitglieder beim Einstieg in ein neues The-
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TEIL EINES OFFENEN OKOSYSTEMS

mengebiet und der Hilfe bei der Adaption des Use
Cases auf eigene Anwendungsfélle werden durch
die Referenzimplementierung grundlegende Rah-
menbedingungen fir spezifische Implementierun-
gen gelegt. Zusétzlich zu diesen technischen Kon-
zepten, wird in enger Zusammenarbeit mit der oben
genannten OEC-Arbeitsgruppe an einem durchgén-
gigen Datenbereitstellungsprozess gearbeitet.

Verwaltungsschale /
Asset Administration Shell (AAS)

Mit der Verwaltungsschale wird die herstelleriiber-
greifende Interoperabilitét fiir nicht-intelligente und
intelligente Produkte mdglich, wodurch eine durch-
gdngige Wertschdpfungskette erreicht wird. Die
Verwaltungsschale unterstiitzt zum einen dabei, den
gesamten Lebenszyklus eines Assets abzubilden.
Zum anderen wird mit der Verwaltungsschale jedes
Asset in die Kommunikationswelt der Industrie 4.0
eingebunden und innerhalb dieses Netzes eindeutig
adressier- und identifizierbar.

IDTA

Das Thema Digitaler Zwilling wird mit zunghmen-
dem Reifegrad fiir die Industrie und auch fir Dun-
kermotoren | nexofox immer greifbarer und damit
auch entscheidender. Aus diesem Grund sind wir
seit diesem Jahr Mitglied in der ,Industrial Digital
Twin Association®. Die IDTA liefert einen wichtigen
Beitrag fiir den Aufbau, die Modellierung und die
Standardisierung des digitalen Zwillings und setzt
hier genau wie die Ol 4 auf die von der Plattform
Industrie 4.0 und dem Fraunhofer Institut definierte
Verwaltungsschale bzw. AAS. Die bestehende Ko-
operation zwischen der IDTA, die Submodelle defi-

niert, und der Ol 4, die als Umsetzungsallianz die
Implementierung entlang der Referenzarchitektur
vorantreibt, bringt weitere Vorteile fir Dunkermo-
toren | nexofox. Hier werden die technologischen
Grundlagen fiir das Konstrukt Digitaler Zwilling
gelegt und standardisiert, sodass in Realisierungs-
projekten in der Ol 4 genau darauf zurlickgegriffen
werden kann. Der Schritt hin zum Beitritt und der
Mitarbeit in der IDTA war fiir uns eine logische Kon-
sequenz aus der Einbindung der Verwaltungsscha-
le (AAS) in unsere Entwicklungen. So kdnnen wir
dabei mitwirken, standardisierte Sub-Modelle zum
Beispiel fiir Antriebe mitzugestalten.

Unser Digitaler Zwilling basiert auf dem Prinzip der
Verwaltungsschale (AAS) und geht weit tber das
reine digitale Abbild eines Motors hinaus.

Wir sehen den Digitalen Zwilling als ein universell
einsetzbares Werkzeug, welches sich besonders
durch seine Herstellerunabhéngigkeit auszeichnet.
Daraus ergeben sich fiir unsere Kunden

folgende Vorteile:

» Durch standardisierte Schnittstellen ist neben
der Stand-Alone-L6sung auch die Integration
unseres Digitalen Zwillings in vorhandene
Okosysteme sehr einfach méglich.

» Durch Modelle und Submodelle kénnen auch
unterschiedlichste Assets einfach ineinander
integriert werden.

» Die zentrale Zugriffsstruktur erlaubt unseren
Kunden jederzeit und iiberall einen einfachen
Zugriff auf motorrelevante Informationen
und/ oder Daten.

» Durch die Mdglichkeit zur Integration von

weiteren nexofox Services erweitert sich auch
der Umfang der bereitgestellten
Informationen und Daten.

» Nachhaltiger und ressourcenschonender
Einsatz unserer Motoren und den verbauten
Materialien durch Optimierungen mit
dem digitalen Zwilling.

014 —Implementierungsprojekte

Innerhalb der Ol 4 wurden bereits erste partner-
schaftliche Projekte realisiert. Gemeinsam mit der
GEBHARDT Intralogistics Group wurde ein Integra-
tionsprojekt nach den Best Practices der Allianz am
Hauptstandort von GEBHARDT in Sinsheim umge-
setzt. Mehr dazu im Artikel auf der ndchsten Seite.

A

I,

v

;\\l OPEN INDUSTRY 4.0

/= ALLIANCE

N
COMPONENT
/= SUPPLIER

v

OPEN EDGE

b,

/= COMPUTING

NG

OPEN OPERATOR

/= cLoup

IDTA

=
iy

- =
1
o

b4
A" 4
L

-

=

DO_L: -
e -t
1O “9_!9- ks

[
\

e s

g

I=n

Digital Twin

Asset Administration
Shell



,IMPLEMENTATION AWARD 2022*

DIE GEBHARDT INTRA-
LOGISTICS GROUP UND
DUNKERMOTOREN ER-
HALTEN DEN ,,IMPLEMEN-
TATION AWARD 2022*

EINE PRESSEMITTEILUNG DER
OPEN INDUSTRY 4.0 ALLIANCE

Ziel des Projekts am Hauptstandort von GEB-
HARDT in Sinsheim ist Predictive Maintenance
und Vermeidung von Stillstand im Lagerbetrieb

Die Open Industry 4.0 Alliance verleiht den ,Im-
plementation Award 2022 an GEBHARDT Intralo-
gistics Group und Dunkermotoren fir ein Integra-
tionsprojekt nach den Best Practices der Allianz am
Hauptstandort von GEBHARDT in Sinsheim. Dies
ist der zweite Implementation Award nach der Aus-
zeichnung der niederlandischen Duurzaamheidsfa-
briek im Herbst 2021, einer nachhaltigen Modell-
fabrik fir die Prozessindustrie. Auch dieses Mal
benttigten die Teams nur knapp drei Monate, um die
Architektur im voll in Betrieb befindlichen Hauptla-
ger von GEBHARDT einzurichten. Mit der Verleihung
des Implementation Award sind diese Projekte je-
doch nicht zu Ende. Weitere Partner stoBen laufend
hinzu und etablieren in diesem Fall eine Intralogis-
tik-Plattform, die unternehmensiibergreifend stan-
dardkonforme Best Practices fiir Industrie 4.0 in die
Tat umsetzt. NutznieBer solcher Projekte sind Unter-
nehmen, die sich jetzt der Allianz anschlieBen und

quasi Qut-of-the-Box eine standardisierte und prak-
tisch erprobte Losung tibernehmen kdnnen.

Hochverflgbare Lager sind eine der Schliisselkom-
ponenten in der Industry 4.0. Dabei sind die kriti-
schen Komponenten in einem Lager die Einheiten,
die das Lager automatisiert bedienen. Das Projekt
wurde von GEBHARDT und Dunkermotoren ge-
meinsam aufgesetzt, und hatte zundchst das Ziel,
den Zustand von Komponenten der Dunkermotoren
in den GEBHARDT-Shuttles zu iiberprifen und im
Fall von Anomalien das friihzeitige Eingreifen zu er-
mdglichen.

,unsere Jury war von der schnellen Umsetzung im
live betriebenen Lager von GEBHARDT Intralogistics
sehr beeindruckt®, erkldrt Ekrem Yigitddl, Managing
Director der Open Industry 4.0 Alliance. ,Es ist also
kein Show-Case oder eine Pilotanwendung. Zudem
ist die Umsetzung umfassend mit einer Vielzahl an
zusammenarbeitenden Partnern und Gber mehrere
Ebenen, die wir Ol 4 Process Houses nennen. So
wurden Use Cases in den Process Houses Asset
Onboarding, Condition Monitoring, Process Twin,
Product Twin, Enterprise Logistic und Cross Enter-
prise realisiert. Damit zeigen wir als Allianz wieder
ginmal, dass wir Standards praktisch und marktge-
recht umsetzen kénnen.*

Implementation der Asset Administration Shell
,In diesem Projekt haben wir die Rolle unserer End-
kunden (ibernommen und mit der Allianz-Architek-

tur eine noch allgemeinere Abstraktionsebene als
unsere eigene Galileo 1oT® Plattform eingerichtet”,
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sagt Yannick Maier, Product Manager Digital Pro-
ducts and Services bei GEBHARDT Intralogistics
Group. ,Es ging uns um eine Allianz-konforme
Integration entsprechend der Asset Administra-
tion Shell, die vor allem Digitale Zwillinge definiert.
Unsere verschiedenen Shuttles im Lager sind phy-
sikalisch und - iber ihre Digitalen Zwillinge virtuell
—in die dbergreifende Cloud-Architektur der Allianz
eingebunden. Ziel ist Predictive Maintenance und
Vermeidung von Stillstand im Lagerbetrieb.”

JWir bei Dunkermotoren haben uns als Tier-2-Lie-
ferant und Mitglied der Allianz von vornherein auf
die Allianz-Architektur konzentriert,” erkldrt Markus
Weishaar, Director lloT & Services bei Dunkermo-
toren. ,Auf der Hannover Messe haben wir exem-
plarisch gezeigt, wie wir im GEBHARDT-Lager auf
ginen unserer Motoren in einem der GEBHARDT-
Shuttles live per Tablet zugreifen werden und die
Zustandsdaten visuell zeigen — und das standar-
disiert, also nicht in Form einer fiir Messezwecke
programmierten Demo, die nur in einer bestimmten
Konfiguration funktioniert. Bei GEHBARDT erfolgt
dabei die Visualisierung der standardisiert tiber die
AAS bereitgestellten Zustandsdaten direkt in Galileo
loT® ohne separate Dashboards oder dhnliches ein-
binden zu miissen.”

Es ist geplant, dass die Allianz-Mitglieder Captron,
Bizerba, ifm, Pepperl + Fuchs, Phoenix Contact,
Sick und SAP zu dem Projekt hinzustoBen, und
seinen Umfang beim Wiegen, in der Sensorik, dem
Energieverbrauch, der Bildverarbeitung und Cloud-
Integration weiter ausbauen.
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= 270 Tonnen CO. Einsparun
Photovoltaikanlage , EInsparung

“‘ \ dank Ersatz von Heizol durch

— ,
erneuerbare Energien

Warmeenergie zu 100% aus
erneuerbaren Energien

Davon 30% durch

’ Warmeriickgewinnung

1ISO 14001
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lokalem Nahwarmenetz

52.000 KWh Energieeinsparung

durch neue Druckluftanlage s

Nachhaltiger Messebau
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L adeinfrastruktur
fur E-Autos

220.000 KWh Energieeinsparung

durch optimierten Drucklufteinsatz

NACHHALTIGKEIT — UNSER
ANTRIEB IST DER ERHALT
UNSERES OKOSYSTEMS

Nichts ist so kostbar wie unsere Natur. Sie ist unsere
Heimat und der einzige uns zur Verfigung stehende
Lebensraum. Eine umweltbewusste Lebensweise
und ein schonender Umgang mit den vorhandenen
Ressourcen ist fiir den Erhalt unseres Okosystems
unerldsslich. Was jeder einzelne von uns durch
kleine Gewohnheiten schon langst in seinen Alltag
integriert hat, ist fir Unternehmen in gleichem Mafe
wichtig. Hier liegt das Einsparpotenzial klimaschad-
licher Emissionen oft sogar um ein Vielfaches tiber
dem der privaten Haushalte.

Bei Dunkermotoren ist der Schutz unserer Umwelt
seit jeher ein fester Bestandteil der Unternehmens-
philosophie. Umwelt- und Energiemanagement sind
in der obersten Prozessebene verankert, was regel-
maBige Audits zur Zertifizierung nach ISO 14001
und 50001 bestétigen. Doch unser Antrieb zum
Schutz unseres Okosystems ist nicht das Erlangen
von Zertifikaten, es ist unsere Uberzeugung, das
Richtige zu tun. Wir arbeiten tdglich daran, unseren
C0, AusstoB zu reduzieren — fiir uns und die nach-
folgenden Generationen.

ISO 14001

ISO 50001

Bei der Reduzierung negativer Umwelteinfliisse wird
der Ruf nach einer Umstellung auf erneuerbare Ener-
gien immer lauter. Dies steht auch bei Dunkermoto-
ren tagtdglich auf der Agenda. Das Jobradangebot
sowie komfortable Akkulademdglichkeiten auf dem
Firmengeldnde stehen unseren Mitarbeitern be-
reits seit vielen Jahren zur Verfligung. Als einer der
gréBten Arbeitgeber in der Region mit einem hohen
Anteil lokaler Mitarbeiter ist dies ein beliebtes An-
gebot, mit dessen Hilfe rund 3,7 Tonnen CO, jahrlich
eingespart werden kénnen. Hierflr reicht es aus,
dass 40 Mitarbeiter aus einem Umkreis von 6 km
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an nur einem Viertel der Arbeitstage das Auto durch
das Rad ersetzen.

Unseren Einfluss auf die Region nehmen wir bei
Dunkermotoren ernst und setzen daher auch bei
der Energiegewinnung auf Regionalitét. So arbeiten
wir unter anderem mit Nachdruck an dem Ausbau
unserer Photovoltaikanlage, um den Anteil des mit
eigenem Strom gedeckten Energiebedarfs standig
auszubauen. Fir die benttigte Warmeenergie ist uns
dies bereits vor Jahren gelungen, in dem wir Heizol
als Energiequelle nahezu komplett durch erneuerba-
re Energien ersetzt haben. Als produzierendes Ge-
werbe kann Dunkermotoren dank Wérmeriickgewin-
nung aus der Kiihlung von Bearbeitungsmaschinen
und Serveranlagen sowie Druckluftkompressoren

30% seines Warmeenergiebedarfs selbst decken.
Der restliche Bedarf wird iber das angrenzende
Nahwédrmenetz des lokalen Netzbetreibers solar-
complex gedeckt, der bei der Energiegewinnung
ausschlieBlich auf erneuerbare Quellen zuriick-
greift. In den Sommermonaten, wenn die riickge-
wonnene Warmeenergie den eigenen Bedarf sogar
iibersteigt, speist Dunkermotoren die {berschiis-
sige Wdrmeenergie wiederum in das angrenzende
Nahwédrmenetz ein. Damit kann ein GroBteil der 150
Wohnhduser mit Wdrme versorgt werden. Durch
den nahezu vollstandigen Ersatz von Heiz6l durch
erneuerbare Energien werden jahrlich 270 Tonnen
C0, eingespart.

Doch bei der Reduzierung negativer Umwelteinfliis-
se ist es nicht mit der Umstellung auf erneuerbare
Energiequellen allein getan. Ein besonderes Augen-
merk sollte auf die Menge der bendtigten Energie
selbst gerichtet werden. Wo weniger Energie bend-
tigt wird, muss weniger Energie bereitgestellt wer-
den. Jede eingesparte Kilowattstunde Warmeener-
gie kann wiederum an die angrenzenden Bewohner
und Gewerbe abgegeben werden.

Als Antriebstechnik-
hersteller mit haus-
interner  Produktion
hat Dunkermotoren (
ginen nicht unerheb- ‘

lichen Energiebedarf
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fir die Drucklufterzeugung. Eine neue Druckluft-
station ermdglicht seit 2021 Einsparungen von rund
220.000 KWh Energie pro Jahr und damit eben-
falls 160 Tonnen CO,. Damit nicht genug konnten
wir getreu dem alten Hochschwarzwélder Motto
,Kleinvieh macht auch Mist* allein mithilfe kleinster
Optimierungen beim téglichen Einsatz der Druck-
luft weitere 52.000 KWh pro Jahr einsparen. Ins-
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gesamt entspricht diese Einsparung dem jéhrlichen
Energiebedarf von knapp 80 Haushalten von drei
Personen, der allein durch effizienteren Einsatz von
Druckluft reduziert werden konnten.

Auf unserem Firmengeldnde und in der Region ha-
ben wir fiir den Erhalt unseres Okosystems schon
viel geleistet. Doch unser Einfluss auf die Umwelt
endet nicht am ndchsten Ortsschild. Dessen ist man
sich bei Dunkermotoren bewusst. Als Aussteller an
weltweit knapp 15 Messen pro Jahr setzen wir auf
nachhaltigen Messebau. Mit der Unterstiitzung un-
seres regionalen Messebauers artistic Werbewelten

sind unsere Standkonzepte seit einigen Jahren kom-
plett modular und werden daher fiir unsere Messen
in Europa mehrfach eingesetzt. Die Modularitét
ermdglicht eine individuelle Anpassung je Stand-
gréBe und -art. Wiederverwendbare und nach-
haltige Materialien und langlebige LED-Leuchten
sind daher ein Muss. Drucke erfolgen mit umwelt-
freundlicher Tinte. Eine effiziente Fuhrparkplanung,
schadstoffarme Fahrzeuge, Werbegeschenke aus
nachhaltigen Materialien sowie der Verzicht auf Ein-
malverpackungen und die Bereitstellung digitaler
Produktbroschiiren realisieren ein umweltfreundli-
ches Gesamtkonzept fiir unseren Messeauftritt.

Von Energieeinsparungen bei der Teileherstellung
iiber die Wérmerlickgewinnung und
den Ausbau nachhaltiger Energie-
gewinnungsprozesse haben  wir
bereits viel getan, um unseren CO,-
FuBabdruck zu reduzieren. Und
doch stehen wir erst am Anfang ei-
nes Wandels, den wir dringend be-
notigen, um das zu erhalten, wovon
wir tédglich leben — unsere Natur.
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Ein weiterer geplanter Meilenstein in diese Richtung
ist fir Dunkermotoren die E-Mobilitat.

In einem neuen Projekt arbeiten unsere Umwelt-
experten an der Umsetzung einer Ladeinfrastruktur
fiir Elektroautos auf dem Firmengeldnde und auf
Parkpldtzen in der Umgebung. Einer Umstellung
des Unternehmensfuhrparks auf Elektroautos steht
dann nichts mehr im Wege — und getankt wird na-
tirlich griiner Strom, im Idealfall aus eigener Ener-
giegewinnung.
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FUR UNSERE KUNDEN
NUR DAS BESTE

DIE NEUE AUFTRAGSABWICKLUNG
BEI DUNKERMOTOREN

In den vergangenen Jahren haben sich die Mérkte
so stark gewandelt wie nie zuvor. Bis zur Ausbrei-
tung des Corona Virus und dem Ausbruch des Uk-
raine-Kriegs wurden Lieferketten stetig komplexer
und global vernetzter. Die Ereignisse der letzten
beiden Jahre fiihrten dariiber hinaus zu unterbro-
chenen Lieferketten und daraus resultierenden Ma-
terialengpéssen, was die Zuverldssigkeit und Trans-
parenz von Liefersituationen erheblich beginflusst.
Gleichzeitig bleiben die Erwartungen nach kiirzeren
Lieferzeiten, einer hohen Flexibilitdt und Liefertreue
bestehen.

Dunkermotoren hat diese Entwicklungen erkannt.
Um seinen Kunden gerade jetzt die benétigte Trans-
parenz und Flexibilitdt bieten zu kdnnen, wurde be-
reits 2020 ein Projekt ins Leben gerufen, mit dem
die Auftragsabwicklung schnell, zuverldssig und
transparent bearbeitet, und alle Informationen zeit-
nah an den Kunden kommuniziert werden kdnnen.

Eine Firma im Wandel

Uber die Jahre hinweg hat Dunkermotoren ein star-
kes Wachstum erlebt. Neue Absatzmérkte wurden
erschlossen, woraufhin mit den Werken in China
und Serbien, sowie der engen Zusammenarbeit mit
der Schwesterfirma MAE in Italien, neue Beschaf-
fungsmérkte und Schnittstellen hinzukamen. Fiir

eine reibungslose Auftragsabwicklung miissen
betroffene Prozesse auf diese Verdnderungen an-
gepasst werden. Gleichzeitig missen lokale Ab-
héngigkeiten in der Beschaffung reduziert und nach
vorne hin vermieden werden.

Ausgangslage

In Jahren kurzer Lieferzeiten und einer zuverldssi-
gen Materialversorgung etablierte sich die ehemali-
ge Abteilung des ,Customer Order Fulfillment®. Die
hier angesiedelten Order Manager arbeiteten nach
einer definierten Kundenzuordnung und planten alle
Auftrdge der lhnen zugeordneten Kunden gemaB
deren Bedarf in der Produktion ein — unabhéngig
vom bendtigten Produkt. Die unterbrochenen Lie-
ferketten und daraus resultierende Materialengpds-
se erfordern jedoch eine saubere und produktions-
nahe Planung der Auftrdge, welche die Prognosen
der Lieferanten detailliert beriicksichtigt. Da jeder
Order Manager in der Vergangenheit auf jeder Pro-
duktionslinie die Auftrdge seiner Kundengruppe
eingeplant hat, wurden Verénderungen in der Ma-
terialverfligbarkeit erst kurz vor dem geplanten Pro-
duktionsdatum erkannt. Die Informationen mussten
dann vom sogenannten Fertigungslenker tiber den
Vertriebsinnendienst an den Kunden verteilt, und die
Auftrdge neu eingeplant werden.

Das Projekt Auftragsabwicklung — Ziel und Um-
setzung

Kurz gesagt: Um Kunden verléssliche Aussagen bie-
ten zu kénnen, ist ein schneller und transparenter
Informationsfluss notwendig. 2020 startete Dunker-
motoren mit den Uberlegungen, wie diese Anforde-
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rungen mit den aktuellen Herausforderungen reali-
siert werden kdnnen - von der Auftragserfassung bis
zur Ablieferung der Ware an den Versand. Wichtiger
Bestandteil hierbei ist die Reduzierung von Schnitt-
stellen vom Kunden bis zur Produktionsstrecke.

In Workshops mit Mitarbeitern aller an der Auftrags-
bearbeitung beteiligten Bereiche wurden Stiick fir
Stiick Aufgaben, Kompetenzen und Verantwortlich-
keiten ausgearbeitet, die fiir eine zukunftsorientierte
Prozessstruktur beriicksichtigt werden miissen.

Optimierte Struktur fiir eine héhere Transparenz
und Flexibilitat

Nach zwei Jahren der Analyse und Planung ist das
Ergebnis ein effizienter und flexibel gestalteter Ge-
samtprozess mit optimierter Aufgabenzusammen-
stellung. ,Wir haben das Wissen eines Order Ma-
nagers mit dem eines Fertigungslenkers vereint und
haben bei der Auftragsplanung nun ein besseres
Gefiinl fir die tatsdchliche Lage auf unseren Pro-
duktionslinien” sagt Gerd Dreher, Manager Supply
Chain Order Planning bei Dunkerm