
”	Produktiv 
Qualitativ
Robotiv

Metall-
verarbeitung

»	Werkstück-
	 handling

»	Palettiersysteme

»	Traystapler

»	Produktions-
	 automatisierung



Die sich schnell ändernden 
Anforderungen am Markt 
stellen insbesondere die 
Metallindustrie vor dauerhaft 
neue Herausforderungen. 

Hierzu zählen massiver 
Kostendruck, der den 
steigenden Qualitäts- und 
Sicherheitsbestimmungen 
in der Fertigung gegenüber-
steht. 

Ständige Veränderungen, 
eine zunehme Komplexität 
der Produkte, die Verkürzung 
der Produktlebenszyklen so-
wie die Beschleunigung der 
Produktionsprozesse führen 
zu einem größeren Bedarf an 
Know-how und Fachkräften. 

Um eine kontinuierliche, 
qualitativ hochwertige Pro-
duktion zu gewährleisten und 
Ausfallzeiten zu minimieren, 
bedarf es nicht mehr nur 
qualifi zierten Fachkräften, 
sondern weitreichenderen 
Entwicklungen. 
Der zunehmende Fachkräfte-
mangel verschärft die Lage 
zusätzlich. 

Dabei gilt es, neue Wege zu 
gehen. Nachhaltigkeit und 
Energieeffi zienz sowie Tech-
nologietrends wie Industrie 
4.0 oder E-Mobilität sind nur 
einige Begriffe, die weg-
weisend für eine erfolgreiche 
Zukunft sind. 

Diese Ziele und Herausfor-
derungen sind ohne die Hilfe 
fortschrittlicher, automati-
sierter Lösungen nur schwer 
zu erreichen.

”Ihre Fertigung 
automatisieren! 
Aber wie?

Für eine erfolgreiche, zu-
kunftsfähige Produktion
sind modulare Anwendungen,
herstellerunabhängige 
Schnittstellen und intelli-
gente Monitoringsysteme 
notwendig – Ihr Erfolg ist 
unser Auftrag! 

Durch die Automatisierungs-
kompetenz in der Metall-
verarbeitung hat EGS eine 
Vielzahl von Modulen im 
Hard- und Softwarebereich 
geschaffen, die es ermög-
lichen, Ihre Prozesse effi zient 
und kostengünstig zu auto-
matisieren.

Ihre Lösung – Unsere Mission

Herausforderungen für Ihr Unternehmen



”Ihre Lösung

SUMO Automations-
systeme – durchdacht, 
praxiserprobt und 
ausgereift – ein Spektrum 
an wirtschaftlichen 
Standardlösungen, das 
in zahlreichen Anwendungen 
eingesetzt werden kann.

Ihr neues Teammitglied 
in der Prozesskette.
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”Flexibel und zukunftssicher – 
unsere Standardsysteme

Sie sind die Basis vieler unterschiedlicher Kundenprojekte. 
So wird das SUMO System bei einem Projekt vor einem 
Dreh-Fräszentrum eingesetzt, bei einem anderen Projekt 
wiederrum vor einer Härteanlage. So unterschiedlich die 
Einsatzgebiete, so vielfältig auch die Aufgabenstellungen. 

Ist bei einem Projekt die Aufgabenstellung das positions-
genaue Be- und Entladen der Maschine, kann bei einem 
weiteren Projekt die Vermessung der Teile zusätzlich noch 
erfolgen.

Je nach Anforderung kann das System an Ihre Produktion 
angepasst werden.

Überzeugen Sie sich selbst …

Rohteil 
zuführen Vereinzeln Prüfen Rohteil 

einlegen

Fertigteil
ablegen

Messen / 
Prüfen

Fertigteil
entnehmenPalettieren

… als Start
in die Automatisierungswelt: 
Ihr neues Teammitglied 
SUMO ECOPLEX2

» Flexibel, ergonomisch, effi zient

» Variable Werkstückzufuhr 

» Schnelle und einfache Bestückung 
 bei großer Autonomie 

… als Erweiterung
Ihrer bestehenden Systeme: 
Ihr fl exibles Teammitglied 
SUMO ECOPLEX2

» Steigerung Ihrer Produktivität 
 und Effi zienz

» Ihr Partner für Komplett- oder 
 Teillösungen angepasst auf Ihre 
 Anforderungen und Wünsche

Ausrichten 
der 
Varianten

n. i. O. 
Ausgabe

Prüfen

QS-Teil
Ausgabe

Rohteil
zuführen

Fertigteil
entnehmen

Integration der 
kundenseitigen 
Paletten

Integration 
unterschiedlichster 
Peripherien

Erweiterung der 
Autonomie

Auslegung auf 
mehrere Varianten

Optimierung der 
Hauptzeiten

Automationssysteme



… oder als 
Ihr Systempartner 
auf dem Weg zu 
Ihrer automatisierten 
Fertigung
Ihr kompetenter Partner 
von der Planung bis zur 
Realisierung



Robotertraglast max. 10 kg 12 kg 25 kg 25 kg 25 kg

Roboterreichweite max. 1.101 mm 1.440 mm 1.730 mm 1.730 mm 1.730 mm

Autonomie / Kapazität 2 Paletten 4 Paletten 12 Paletten 1 Stapel mit 800 mm 
Netto-Stapelhöhe

Dimensionen des aktiven 
Zuführbands: 
600 mm x 1.950 mm 
in 4-5 Spuren      
je nach Verstellbereich

Mögl. Paletten- / 
Werkstückträgertyp ¼ Europalette* ¼ Europalette* ¼ Europalette* Untersch. Formaten 

bis max. ¼ Europalette* Manuelle Einlage

Teilegewicht max. 7,5 kg 7,5 kg 7,5 kg 7,5 kg  (optional mehr) 15 kg

Palettenbelastung max. 20 kg 30 kg je Speicherebene 20 kg 20 kg   (optional mehr)  –

Palettenwechselzeit < 10 s < 10 s < 10 s < 10 s  –

Fläche Palettiersystem ca. 1,40 x 1,18 m ca. 1,80 x 1,50m ca. 1,40 x 1,09m ca. 1,35 x 2,14 m ca. 3,95 x 1,50 m

Höhe Palettiersystem ca. 2,00 m ca. 2,00 m ca. 2,00 m ca. 2,31 m ca. 2,20 m

Gewicht ca. 550 kg ca. 750 kg ca. 600 kg ca. 900 kg ca. 800 kg

Zeit für Ihr 
neues 

System

DUPLEX QUATROPLEX MULTIPLEX

Die perfekte Mischung aus 
maßgeschneiderten Lösungen
auf Basis standardisierter 
Module. 

Wählen Sie das Automations-
system, das am besten zu 
Ihrer Aufgabe passt  

”Ihr Vorteil:

* ¼ Europalette entspricht einer Fläche von 600 mm x 400 mm 

”Das System im 
Überblick

Durch abgestimmte Schnitt-
stellen, bewährte Software-
module und hochverfügbare 
Hardware sparen Sie Zeit und 
reduzieren Ihren Aufwand.
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ECOPLEX2 FLEXIPLEX

”Ihre Vorteile mit EGS Automation –  
was uns auszeichnet

Dank moderner Technik können Mensch und EGS Automation 
an 365 Tagen im Jahr im Dreischichtbetrieb gemeinsam 
effi zient Seite an Seite arbeiten. Mehr als 2.150 verkaufte 
Roboter sprechen für sich – und es werden täglich mehr! 

Durch die Integration unserer Robotersystemen in Ihre 
Betriebsabläufe, erweitern Sie Ihre Belegschaft um eine 
intelligente Lösung, die die Vorteile eines vollautomatischen, 
zuverlässigen Betriebs bietet.

Hohe 
Maschinenverfügbarkeit
durch erprobte, 
standardisierte Module 

Kurze 
Lieferzeiten
Lieferbar innerhalb 
von 14 Wochen*

*Abweichungen von den Standardsystemen 
können zu längeren Lieferzeiten führen

Lange 
Lebensdauer
Die robuste Bauweise und 
die geschützte Anordnung 
sensibler Komponenten und 
Sensoren ermöglichen eine 
lange Lebensdauer der 
Anlage.

Schließlich brauchen Sie 
ein verlässliches neues 
Produktionsmitglied! 

Alles 
aus einer Hand
Von der Konstruktion, 
zur Programmierung 
bis hin zur Inbetriebnahme 
und Service der Anlagen.



EGS Automation GmbH | Raiffeisenstr. 2 | 78166 Donaueschingen · Germany
Fon: +49 771 898606-0 | E-Mail: egs.info@ametek.com

www.egsautomatisierung.de

”Haben wir Ihr Interesse geweckt? 
Dann kontaktieren Sie uns gerne 
mit Ihren Aufgabenstellungen. 

Wir fi nden gemeinsam die für Sie perfekte und 
individuelle Lösung.


